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The new Generation

Anix 3D Lab

Optische Bestimmung der Dehnung von Dichtungsbahnen

Dieses Messgerat wurde zur Ermitt-
lung der zulassigen Dehnung von
Kunststoffdichtungstbahnen im De-
poniebau entwickelt.
Der Schichtaufbau wird im Labor
nachgebildet und im Druckver-
such statisch fur IGngere Zeit be-
AR lastet. In den Schichtaufbau des
Kombinationsdichtungssystems
wird unter die Kunststoffdichtungs-
baohn ein dinnes Blech aus
Weichmetall eingelegt.
Das Blech konserviert die Verfor-
mungen der Dichtungsibahn. Mit
dem Anix 3D Lab werden die Ver-
formungen des Bleches in weni-
gen Sekunden bestimmt und Be-
reiche mit unzuldssig hoher Deh-
nung rot markiert.

B Auswerfung am PC
B PDF-Protokolle

B Schnelle Dehnungsermittiung

Wurde entwickelt nach den Vorgaben der Deutschen Gesellschaft
fur Geotechnik:

Arbeitskreis 6.1: "Geotechnik der Deponien und Altlasten (GDA)"

E 3-9: "Eignungsprufung fur Geokunststoffe"

An%( GmbH

PRECISION ELECTRONIC INSTRUMENTS




Anix 3D Lab

Optische Bestimmung der Dehnung von Dichtungsbahnen

Technische Daten: Stand 11/ 2016 - Anderungen vorbehalten

Elekironisches Messgerat:

- Gehduse aus Aluminium und Kunststoff

- Lange x Breite x Hohe: 515 mm x 515 mm x 1030 mm

- Messkopf: zwei Kameras und ein LED-Projektor

- sie bendtigen zusatzlich einen PC ab Windows 7 mit OpenGL-

fahiger Grafikkarte und USB 2.0 (oder besser) und 3 GB RAM

- Genauigkeit der Messung:
Vertikal: 0.1 mm, im Bereich von 0-10 cm (Auflésung 0.01 mm)
Horizontales Raster zwischen 0.1 mm und 10 mm einstellbar
MeRfeld ca. 34 cm x 34 cm

- Netzteil 5V

Funktionsumfang der PC-Software:

- Aufnahme der 3D-Topologie des Weichmetallbleches

- Kalibrierung des 3D Systems

- perspektivische (3D) und orthogonale (2D) Ansicht der 3D-Topologie

- Drehen, Schwenken und Zoomen der 3D Ansicht

- Hohenmap (farbige Karte der vertikalen Messwerte)

- Dehnungsmap (farbige Karte der Dehnung)

- diverse Bearbeitungs- und Filtermoglichkeiten der 3D-Topologie

- Messen und Markieren von einzelnen Punkien der Oberfldche

- Export einer Querschnittslinie als CSV-Datei

- Drucken auf A4 (z.B. auch auf einem PDF-Drucker) oder Export der
3D-Topologie als Bitmap
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